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Cover for newspaper compartment
BASIC/KASTNER/FANNY/BRECHT
100x100 | Stainless steel, ground

Product number BML-ZFD-382AZF-VA

Product description
Cover for newspaper tray BASIC/KASTNER/FANNY/BRECHT 100x100

Cover suitable for newspaper trays HxD 100x100mm of the BASIC/KASTNER/FANNY/BRECHT collections. For lateral insertion, self-
adhesive. Available in stainless steel, polished or stainless steel, powder-coated in RAL colour of your choice.

Product properties

Material Stainless steel V2A 1.4301
Surface/colour Brushed

Dimensions

Width in mm 95
Heightin mm 95
Depth in mm 40,0
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Die zu beklebende Oberflache muss tro-

cken, frei von Staub, 01, Oxiden, Trennmit-

teln und anderen Verunreinigungen sein.

Lassen Sie die Klebestelle nach der Reini-

gung kurz abtrocknen (abliiften) und ent-
fernen Sie dann die Schutzfolie vom Kle-

beband auf dem Zeitungsfachverschluss.

Driicken Sie den Verschluss fest an die
Riickwand des Zeitungsfachs an.

Setzen Sie den Verschluss vorsichtig wie
gezeigt an die duBere Kante des Zeitungs-
fachs, so dass die Kante des Verschlus-
ses biindig mit der des Zeitungsfachs ab-
schlieRt. Klappen Sie nun den Verschluss
um 90° ein.

Hinweise zum bauseitigen Kleben

Bei dem verwendeten Klebeband handelt es
sich um ein von 3M entwickeltes VHB Hoch-
leistungs-Verbindungs-System. Die Verarbei-
tungstemperatur sollte zwischen + 15° und
+25° C liegen. Die hochste Klebekraft ist nach
ca. 72 Stunden errreicht. Die dynamische
Scherfestigkeit betragt 62 N/cm2, d.h. bei
grobem Vandalismus, bzw. extremer Kraftein-
wirkung kann es zum L6sen der Verbindung
kommen.
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